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Die Erfindung bezieht sich auf eine Verbesserung 
und Ausgestaltung von Spannvorrichtungen, z.B. 
Spanndornen, Spannfuttem oder Wellenkupplungen, 
mit einer ungeschlitzten, unter elastischer Verfor- 
mung radial auf die zu spannende Flache des 
Werkstuckes gedrackten DehnhGlse, in deren In- 
nerem ein Gummidruckkorper angeordnet ist, der 
von einem Schraubglied unter Druck gesetzt wird. 

Die Erfindung besteht darin, daB der Gummi- 
koiper hohl ist und der Hohlraum mit einem gas- 
formigen oder flfissigen Druckmittel, z.B. einem 
zahflussigen 01, geffillt ist. Der hohle, mit einem 
Gas oder Flussigkeit gefullte Hohlkorper erhalt 
eine ausgeglichenere Druckverteilung als ein voller 
Gummikorper. Es leidet eine solche Anordnung 
auch weniger unter Ermiidungserscheinungen und 
behebt auch bei der Verwendung von Gasen oder 
sehr leichten Flussigkeiten alle Dichtschwierig- 


keiten. Auflerdem kann das fliissige oder gas- 
formige Medium von vornherein unter einen-be- 
stimmten Druck gesetzt werden. 

In der Zeichnung ist die Erfindung in mehreren 
Ausfuhrungsbeispielen dargestellt, und zwar zeigen 
die 

Abb. I und 2 einen Spanndorn in zwet verschie- 
denen Ausf uhrungen, teilweise in Seitenansicht und 
teilweise im Langsschnitt, die 

Abb. 3 ein Spannfutter im Langsschnitt, 

Abb. 4 eine Wellenkupplung im Langsschnitt. 

Der Spanndorn nach Abb. i besteht aus einem 
konischen Einsteckschaft i mit einem Kupplungs- 
oder Schlusselansatz z, an den sich eine elastischc 
Buchse 3 anschliefJt. In dem Hohlraum 3 fl der 
Buchse 3 ist ein mehr oder weniger dickwandiger 
Gummihohlkorper 4 angeordnet, der mit einem Gas 
bestimmten Druckes oder mit einer Flussigkeit 
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gefii'llt iait. Vor der Stirnseite des Gummikorpcis 4 
ist eine im Hohlraum 3„ verschiebbar gelagerte 
Druckplatte 5 angeordnet, deren axiale Lage durch 
einen Gewindebolzen 6 eingestellt werden kann. Z11 
5 diesem Zweck ist der Bolzen 6 in einen Schraubr 
deckel 8 der Hiilse 3 eingeschraubt, und das Ge- 
winde des Bolzens 6 hat eine kleinere Steigung als 
das Gewinde 7 in der Biichse 3 fur den Deckel 8. 
Infolge der DifFerentialgewindeanordnung bewegt 
10 sich je nach der Drehrichtung des Deckels 8 der 
Bolzen 6 entweder gegen die Platte 5 hin oder von 
dieser weg. Die Wandstarke der aus einem elasri- 
schen Werkstoff bestehenden Hulse 3 ist gerade so 
stark bemessen, daB die Hiilsenwand gegeniiber 
15 einem bestimmten Einspanndruck des von ihr ein- 
geschlossenen Gummikorpers bis zu einem gewissen 
Grade nachgeben kann, ohne daB die'Streckgrenze 
des Hiilsenmaterials iiberschritten wird. 

Die Wirkungsweise der geschilderten Vorrich- 
ao tung ist folgende: Ein Werkstuck 9, das z.B. auf 
dem Einspanndorn einer Drehbank abgedreht wer- 
den soli, wird mit einer Bohrung 10 versehen, die 
mit Rucksicht auf den normalen zylindrischen 
Aufiendurchmesser der Hiilse 3 eine entsprechende 
25 Fassung, z. B. von H7 bis H9 (ISA), erhalt. Das 
Werkstuck 9 wird nunmehr auf die Hulse 3 auf- 
geschoben und der Deckel 8 mittels eines geeigneten 
Werkzeuges, das an dem aus der Biichse 3 heraus- 
ragenden Teil des Deckels 8, z. B. an- einem Sechs- 
30 kantkopf angreift, so gedreht, daB sich der Schraub- 
bolzen 6, der durch seinen ReibungsschluB mit der. 
Platte 5 an einer Drehung selbst verhindert wird, 
gegen die Platte 5 hin bewegt. Dabei wandert auch 
die Platte s weiter in die Bohrung der Hulse. 3 hin- 
35 ein und setzt den Gumtnihohlkdrper 4 unter Druck. 
Dieser wiederum bewirkt. eine geringe Ausdehnung 
bzw. VergroBerung des Hulsenduxchmessers mit der 
weiteren Folge, daB die Hulse 3 die Bohrung 10 des 
Werkstiickes 9 satt unter P-reB druck ausftillt, - so 
40 dafi eine liickenlose Haf tflache ro besteht, fiber die 
sich der AnpreBdruck gleichmaflig verteilt. Das 
Werkstuck 9 sitzt nunmehr unverruckbar auf der 
Biichse 3 des Spanndorris fest. und kann -jetzt be- . 
arbeitet werden. Urn das Werkstuck 9. vom Dorn 3 
45 abziehen zu konnen, genugt es, den Deckel 8 ein " 
wenig so zu drehen, dafi der Bolzen 6 wieder etwas 
nach auBen wandert. Dabei schwindet der Bolzen- 
druck auf die Platte 5, diese wandert unter dem 
Gegendruck des sich entsparinenden Gummikorpers 4 
50 nach rechts, wobei sich auch die Hiilse 3 wieder 
entspannt. Daraufhin kann das Werkstuck leicht 
von der Biichse 3 abgezogen werden. 

Der Bolzen 6 kann bei der Anordnung nach 
Abb. 1 nur stumpf gegen die Platte 5 stoBen oder 
55 drehbar in dieser verankert sein, so daB er die 
Platte unabhangig von der Gummispannung mit- 
nimmt. Wesentlich ist, dafi sich die Platte 5 bei der 
Drehung des Deckels 8 oder einer Drehung des Bol- 
zens 6 nicht mitdreht und durch ihre Reibung zer- 
60 storend auf den Gutnmikdrper einwirkt, sondern 
sich in der Biichse 3 Iediglich axial bewegt. Zu 


diesem Zweck kann die Platte 5 auch in der Biichse 3 
durch Nuten oder Zapfon gefiihrt sein. 

Die Ausfuhrung des Spanndornes nach Abb. 2 
entspricht im wesentlichen derjenigen nach Abb. 1, c 5 
nur mit dem Unterschied, daB an Stelle der durch 
einen Bolzen 6 zu verstellenden Preflplatte der Kopf 
n eines Schaftes 12, das an sich offene Ende der 
Hiilse 3 abschliefit. Der Schaft 12 durchsetzt den 
Gummik6rper4 sowie den konischen Dorn 1 und 70 
ist an seinem dem Kopf ir entgegengesetzten Ende 
mit einer entsprechenden, aus der Zeichnung nicht 
ers'ichtlichen Gegenverschraubung versehen, die sich 
z. B. an der Drehspindel abstiitzen kann. 

Die Abb. 3 zeigt ein Spannfutter, das im wesent- 75 
lichen aus zwei durch eine Muffe 18 miteinander 
verschraubten Teilen 13 und 14 besteht, die einen 
,gemeinschaftlichen Hohlraum 1-5 einschliefien, der 
mit einem hohlen, gas- oder fliissigkeitsgefullten 
Gummikorper 4 - ausgefiillt ist. Das Spannfutter 80 
wird mittels eines Flahsches 16 entweder unmittel- 
bar an einem Spindelkopf festgeschraubt oder durch 
Spannbacken 17 festgehalten. Mittels eines an der 
Schraubmuffe 18 angreifenden Werkzeuges kann 
der' Teil 14 gegeniiber dem Teil 13 axial verschoben „ 5 
und dadurch die Spannung des Gummikdrpers 4 
verandert werden. Bei steigendem Einspanndruck 
prefit dieser den elastischen, Mlsenformigen An- 
satz *3« des Schraubteiles 13 zusammen und be- 
wirkt dadurch, daB dessen lichte Weite sich ver- 90 
ringert und ein in die Bohrung 19 eingestecktes 
Werkstuck in dieser festgehalten wird. 

Nach dem gleichen Prinzip arbeitet die durch die 
Abb. 4 dargestellte Weilenkupplung, die zwei Wel- 
Ienenden.20 und 21. miteinander verbindet. tJber 95 
letztere ist eine diinne Biichse 23 geschoben. Kon- 
zentrisch zu dieser Biichse Hegen zwei miteinander 
verschraubte Muffen'24 und 25, die in einem Hohl- 
raum 26 einen durch einen Prefiring27 abgedeckten 
Gummikorper 28 einschliefien.. Durch Verdrehen 100 
der "Muffen 24, 25 kann die Spannung der Gummi- 
muffe verandert werden, die auf die Biichse 23 ein- 
wirkt. Als Druckmittel wird ein zahflussiges 01 
bevorzugf. .-. 
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PATENTANSPRUCH: 

Spannvorrichtung, z.B. Spanndorn, Spann- 
futter oder Weilenkupplung, mit einer unge- 
schlitzten, unter elastischer Verformung radial no 
auf die zu spannende Flache des Werkstiickes 
gedriickten Dehnhiilse, in deren Innerem ein 
Gummidruckkdrper angeordnet ist, der von 
einem Schraubglied unter Druck gesetzt wird, 
dadurch.gekennzeichnet, dafl der Gummikorper 115 
hohl ist und der Hohlraum mit einem gas- 
formigen oder flussigen Druckmittel, z. B. einem 
zahfliissigen 01, gefullt ist. 
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